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Erschließen Sie neue Märkte durch bessere Oberflä­

chen! 

Neue Einsatzfelder für Rapid Prototyping Bauteile 

rücken in den Fokus der Industrie. Vor allem, wenn 

der Einsatz eher im Bereich Rapid Manufacturing 

liegt, werden immer höhere Anforderungen an ge­

nerativ gefertigte Bauteile und deren Oberfläche ge­

steilt. 

Die von RP-Plating entwickelten Verfahren zur Ober­

flächenbeschichtung helfen Ihnen, Ihre Bauteile in 

höherer Qualität zu produzieren und einen Vor­

sprung im internationalen Werberwerb zu erlangen. 

Ihre Prototypen werden mit diesen Technologien: 

• Mechanisch stabiler 

• Vielseitiger einsetzbar 

• Und last but not least optisch ansprechender 

----un beschichte t 

MIT DIESEN ANGEBOTEN HELFEN WIR 
IHNEN, IHRE ZIELE ZU ERREICHEN 

Die von uns angebotenen Verfahren zur Oberflä­

chenveredelung für Rapid Prototyping und Kleinse­

rien werden optimal auf Ihre Bedürfnisse abge­

stimmt. Wir bieten Ihnen: 

Verbesserung der Optik und mechanischen Be­

ständigkeit durch metallische Oberflächen. 

• Verbesserung der mechanischen Eigenschaften. 

• Deutliches reduzieren der Rauheit und der 

Baustufen 

• Elektrisch leitfähige Schichten und EMV-Schutz 

• Schichten gemäs den Anforderungen des Hygie­

nic Design für den Einsatz in der Lebensmittel­

industrie 

BEDAMPFEN VON REFLEKTOREN, 
OPTISCHEN GERÄTEN, SPIEGEL UND LINSEN 

Optische Anwendungen erfordern vielfach hochglän­

zende Metalloberflächen. Durch das Beschichten von 

Rapid Prototyping Bauteilen mit Aluminium, Silber, 

Chrom oder Kupfer können unterschiedliche optische 

Effekte erzielt werden. 

Die von RP-Plating entwickelte Technik ermöglicht die 

haftfeste und schonende Beschichtung von Reflek­

toren, Spiegeln und Linsen aus einer Vielzahl unter­

schiedlicher Materialien. Es sind ebenfalls halbtranspa­

rente Schichten möglich. 

Je nach gewünschten Schichtdicken können auch 

dünne Folien mit hochglänzenden Schichten versehen 

werden. 

VERBESSERUNG DER MECHANISCHEN 
EIGENSCHAFTEN DURCH METALLHÜllEN 

In vielen Fällen genügen Rapid Prototyping Teile nicht 

den gestiegenen Anforderungen in Bezug auf ihre me­

chanische Festigkeit, die Temperaturbeständigkeit und 

Widerstand gegen Kratzer und Abrieb. 

Durch die Beschichtung von Rapid Prototyping mit 

Metall können die mechanischen Eigenschaften der 

Prototypen deutlich gesteigert werden. Des Weiteren 

werden die Bauteile beständig gegen kurzzeitige Ein­

wirkung erhöhterTemperatur und gegen Abrieb. 

Die Stärke der aufgebrachten Schicht kann dabei je 

nach Kundenwunsch projektspezifisch in weiten Be­

reichen frei eingestellt werden. Diese Flexibilität ist für 

Ihr Unternehmen die Gewähr, eine optimal auf Ihre An­

forderungen abgestimmte Oberfläche zu realisieren. 
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